foto 1-2-3:
Le Terre Rinforzate durante la
realizzazione.

foto 4:

Operazioni di impermeabilizzazione.

foto 5:
Le vasche dopo il rimpimento.
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ARGINATURA PERIMETRALE VASCHE
DI CONTENIMENTO IN TERRA RINFORZATA

Localita: Voghiera (FE)

Committente:  PALMIRANO BIOGAS Societa Agricola a. r. L.

Progettista: Christof Erckert - ENERGY & TECHNOLOGY Srl (BZ)

www.biogas.it - 0471 053905

Prodotto: Sistema “integrato” per Terre Rinforzate
TENAX RIVEL

DESCRIZIONE DEL PROGETTO

Centrali per la produzione di energia elettrica da biogas ricavato dalla
fermentazione anaerobica di biomasse derivanti da colture no-food e
da reflui zootecnici, che produrranno 1 megawatt ognuna per i
fabbisogni di energia per 4000 famiglie.
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ARGINATURA PERIMETRALE VASCHE
DI CONTENIMENTO IN TERRA RINFORZATA

TENAX Biofeltro
preseminato

terreno di
riempimento

Argini in terra rinforzata

tirante uncinato

Cassero a perdere
non strutturale
in rete elettrosaldata

geogriglie

integrali
al 100% HDPE
TENAXTT

T=NAX

GEOSYNTHETICS

TENAX SpA Geosynthetics Division

Via dell'Industria, 3 23897 Vigano (LC] Italy
Tel. +39 039.9219307 - Fax +39 039.9219200
geo(dtenax.net - www.tenax.net
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