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COME INSERIRE I PRODOTTI TENAX A CAPITOLATO




TENAX GIGAN

Rete estrusa in polietilene ad alta densità (HDPE) per la recinzione di cantieri ed aree di lavoro, sottoposta in fase produttiva ad un processo di stiro in direzione longitudinale MD(1) che conferisce elevata resistenza a trazione (1.600 kg/m) ed allungamento pari al 15%. 

La maglia ha disegno ovoidale di dimensioni 85x30 mm. Il peso unitario è pari a 450 g/m2.

Il materiale dovrà essere reso in cantiere in rotoli di lunghezza 30 m ed altezza 1,20 - 1,80 - 2,00 m e dovrà essere prodotto, controllato e testato secondo le procedure del Sistema di Qualità Tenax implementato in accordo con la norma ISO 9001:2000.

(1) MD: direzione longitudinale ossia direzione di estrusione, parallela alla lunghezza del rotolo
TENAX DRAGON

Rete estrusa in polietilene ad alta densità (HDPE) per la recinzione di cantieri ed aree di lavoro, sottoposta in fase produttiva ad un processo di stiro in direzione longitudinale MD che conferisce elevata resistenza a trazione 
(1.100 kg/m) ed allungamento pari al 15%. 

La maglia ha disegno ovoidale di dimensioni ……. mm. Il peso unitario è pari a 250 g/m2.

Il materiale dovrà essere reso in cantiere in rotoli di lunghezza 50 m ed altezza 1,00 - 1,20 - 1,50 - 1,80 m e dovrà essere prodotto, controllato e testato secondo le procedure del Sistema di Qualità Tenax implementato in accordo con la norma ISO 9001:2000.

DIMENSIONI MAGLIA (mm) – VALORI TIPICI

	  MISURA ROTOLO (m)
	APERTURA MD(1)
	APERTURA TD(2)

	1,00x50
	90
	20

	1,20x50
	85
	25

	1,50x50
	85
	20

	1,80x50
	85
	25


(1) MD: direzione longitudinale ossia direzione di estrusione, parallela alla lunghezza del rotolo
(2) TD: direzione trasversale ossia direzione perpendicolare a quella di estrusione, parallela alla larghezza del rotolo
TENAX WORKING

Rete estrusa in polietilene per la recinzione di cantieri ed aree di lavoro, ottenuta da miscela polimerica a bassa (LLDPE) e ad alta densità (HDPE); la rete è caratterizzata, in entrambe le direzioni longitudinale e trasversale, da valori di resistenza a trazione pari a 160 kg/m ed allungamento pari al 6%. 

La maglia ha disegno ovoidale e dimensioni ……. mm. Il peso unitario è pari a 200 g/m2.

Nella versione in altezza 1,8 m TENAX WORKING è caratterizzata da nastro termoaccoppiato a bande oblique di colore bianco/rosso, stampato con scritta di servizio ed applicato longitudinalmente in corrispondenza della fascia centrale.

Il materiale dovrà essere reso in cantiere in rotoli di lunghezza 50 m ed altezza 1,00 - 1,20 - 1,50 - 1,80 m e dovrà essere prodotto, controllato e testato secondo le procedure del Sistema di Qualità Tenax implementato in accordo con la norma ISO 9001:2000.

DIMENSIONI MAGLIA (mm) – VALORI TIPICI

	  MISURA ROTOLO (m)
	APERTURA MD(1)
	APERTURA TD(2)

	1,00x50
	45
	40

	1,20x50
	50
	50

	1,50x50
	50
	32

	1,80x50
	50
	40


(1) MD: direzione longitudinale ossia direzione di estrusione, parallela alla lunghezza del rotolo
(2) TD: direzione trasversale ossia direzione perpendicolare a quella di estrusione, parallela alla larghezza del rotolo
